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Priifbericht

Auftraggeber: Eberhardt Brothers GbR
Holzschuherstr. 11
91586 Lichtenau

Auftrag erteilt durch: Herrn Bernd Eberhardt
Tel.: 01707068450
E-Mail: b.eberhardti@gmx.de

Auftrag vom: 13.03.2024

Priifbericht-Nr.: 03992024

SAP-Nr.: 4300194521

Auftragsgegenstand: Belastungsversuche an Solarmodulhalter aus
Edelstahl

Priifdatum: 07. & 17.06.2024

Ausfertigung: 1.

Dieser Prufbericht umfasst 5 Seiten zzgl. 3 Seiten Bildanlage und bezieht sich
ausschlieBlich auf den Auftragsgegenstand.

Bei Aussagen zur Konformitat werden keine Messunsicherheiten berlicksichtigt. Die Anforderung gilt als erfillt, wenn der
Messwert innerhalb bzw. auf der Toleranzgrenze liegt. Bei Bildung eines Mittelwerts aus Einzelmesswerten wird Konformitét nur
bestatigt, wenn dieser sowie die Einzelwerte die Vorgabe erflllen.

Eine auszugsweise Wiedergabe des Berichtes zum Zweck der Veréffentlichung ist unzuldssig. Der Bericht darf nur in seiner Gesamtheit verwendet werden.

Durch die DAKkS nach DIN EN ISO 17025 akkreditiertes Priiflabor.

Die mit * gekennzeichneten Priifdienstleistungen unterliegen der Urkundenanlage
D-PL-11060-02-00 des aufgefihrten Akkreditierungsumfangs. DAkkS

Mit ** gekennzeichnete Texte sind vom Kunden bereitgestellte Informationen. Deutsche

Mit *** gekennzeichnete Texte stellen Meinungen bzw. Interpretationen dar. Akkreditierungsstelle
D-PL-11060-02-00

DEKRA Automobil GmbH Sitz Stuttgart, Amtsgericht Stuttgart, Vorsitzender des Aufsichtsrates:

Handwerkstralle 15 HRB-Nr. 21039 Stefan Kolbl

D-70565 Stuttgart Bankverbindungen: Geschaftsfuhrer:

Telefon +49.711.7861-0 Commerzbank AG Guido Kutschera (Vorsitzender)

Telefax +49.711.7861-2240 IBAN DE84 6008 0000 0901 0051 00 / BIC DRESDEFF600 Friedemann Bausch

www.dekra.com BW-Bank Jann Fehlauer

IBAN DE74 6005 0101 0002 0195 25/ BIC SOLADEST600
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1. VORGANG

Die Eberhardt Brothers GbR in Lichtenau beauftragte am 13.03.2024 durch Herrn
Bernd Eberhardt die DEKRA Automobil GmbH, Werkstofftechnik und Schadens-
analytik, in Saarbriicken mit der Durchfilhrung von Belastungsversuchen an

Solarmodulhalter aus Edelstahl.

Im Rahmen der Untersuchung sollten an den Musterstiicken

- Scherversuche — Lastaufnahme in Gleitrichtung,

- Zugversuche — Lastaufnahme bei Windsog sowie

- Druckversuche — Lastaufnahme vertikal

gemaRl Kundenabsprache durchgefiihrt werden.

Die Bauteile wurden per Post angeliefet und im Anlieferungszustand der

Untersuchung zugefiihrt.

2. DATEN ZuMm VORGANG**

Uber die betreffenden Musterstiicke wurden vom Auftraggeber folgende Angaben

gemacht:
Bauteil: Aufdachmodulhalter
Werkstoff: hochlegierter Stahl

(nur zusammen gultig mit Seite 1)
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3. UNTERSUCHUNGSDURCHFUHRUNG UND -ERGEBNISSE

3.1. SCHERVERSUCHE AN SOLARUNTERKONSTRUKTION

An den durch den Auftraggeber gelieferten Musterstiicken wurden Scherversuche im
Anlieferungszustand durchgefiihrt. Hierzu wurden die Muster mit Hilfe einer fir diese
Prifung speziell angefertigten Prufvorrichtung in der Prifmaschine platziert. In Anlage
1 ist die Prufvorrichtungen zur Durchfilhrung der Scherversuche abgebildet. Die
Versuche erfolgten an einer softwaregesteuerten Universalprifmaschine des Typs
1486 (Werknummer: 120821 — Fmax 200 kN) der Firma Zwick mit einer
Prifgeschwindigkeit von 50 mm/min. Die Ergebnisse der Scherversuche sind in den

nachstehenden Tabellen zusammengefasst:

Tabelle 1: Ergebnisse der Scherversuche - Lastaufnahme in Gleitrichtung

Proben- Fmax Weg bei Fmax
Nr. [N] [mm] Versagensart

1 1269 85 Verformung des Halters
ohne Bruch

2 1200 80 Verformung des Halters
ohne Bruch

3 1265 80 Verformung des Halters
ohne Bruch

Verformung des Halters
’ 1279 20 ohne Bruch

5 1269 85 Verformung des Halters
ohne Bruch

Mittelwert 1256 82 )

In Anlage 1, Bild 1, ist die maximale Verformung des Halters bildlich dargestellt. Es trat
kein Versagen durch Bruch einer Verbindung oder des Halters selbst auf. Deswegen

wurde die Wegbegrenzung durch Verformung auf 80 bis 85 mm festgelegt.

(nur zusammen giiltig mit Seite 1)
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3.2. ZUGVERSUCHE AN SOLARUNTERKONSTRUKTION

An den durch den Auftraggeber gelieferten Musterstiicken wurden Zugversuche im
Anlieferungszustand durchgefiihrt. Hierzu wurden die Muster mit Hilfe einer fur diese
Priifung speziell angefertigten Prifvorrichtung in der Prifmaschine platziert. In Anlage
1, Bild 2, ist die Prufvorrichtung zur Durchfiihrung der Zugversuche abgebildet. Die
Versuche erfolgten an einer softwaregesteuerten Universalprufmaschine des Typs
1486 (Werknummer: 120821 - Fmax 200 kN) der Firma Zwick mit einer
Prifgeschwindigkeit von 50 mm/min. Die Ergebnisse der Zugversuche sind in

nachstehender Tabelle zusammengefasst:

Tabelle 2: Ergebnisse der Zugversuche - Lastaufnahme bei Windsog

Proben- Fmax Weg bei Fmax Versagensart
Nr. [N] [mm]
1 5220 50 Verformung des Halters ohne Bruch
2 5290 50 Verformung des Halters ohne Bruch
3 4830 50 Verformung des Halters ohne Bruch
4 4550 50 Verformung des Halters ohne Bruch
5 4620 50 Verformung des Halters ohne Bruch
Mittelwert 4902 - -

Die Anlage 2, Bild 3, zeigt die maximale Verformung eines Musterstiickes nach dem
Versuch. Es trat kein Versagen durch Bruch einer Verbindung oder des Halters selbst

auf. Deswegen wurde die Wegbegrenzung durch Verformung auf 50 mm festgelegt.

(nur zusammen gultig mit Seite 1)
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3.3. DRUCKVERSUCHE AN SOLARUNTERKONSTRUKTION

An den durch den Auftraggeber gelieferten Musterstiicken wurden Druckversuche im
Anlieferungszustand durchgefiihrt. Hierzu wurden die Muster mit Hilfe einer fir diese
Prufung speziell angefertigten Prifvorrichtung in der Priifmaschine platziert. In Anlage
2, Bild 4, ist die Prafvorrichtung zur Durchfiihrung der Druckversuche abgebildet. Die
Versuche erfolgten an einer softwaregesteuerten Universalprifmaschine des Typs
1486 (Werknummer: 120821 — Fmax 200 kN) der Firma Zwick mit einer
Prufgeschwindigkeit von 50 mm/min. Die Ergebnisse der Druckversuche sind in

nachstehender Tabelle zusammengefasst:

Tabelle 3: Ergebnisse der Druckversuche Lastaufnahme vertikal

Proben- Fmax Weg bei Fmax Versagensart
Nr. [N] [mm]
1 2884 70 Verformung des Halters ohne Bruch
2 2930 70 Verformung des Halters ohne Bruch
3 2899 70 Verformung des Halters ohne Bruch
4 2943 70 Verformung des Halters ohne Bruch
8 2941 70 Verformung des Halters ohne Bruch
Mittelwert 2919 - -

Die Anlage 3, Bild 5, zeigt die maximale Verformung eines Musterstiickes nach dem
Versuch. Es trat kein Versagen durch Bruch einer Verbindung oder des Halters selbst

auf. Deswegen wurde die Wegbegrenzung durch Verformung auf 50 mm festgelegt

Saarbriicken, den 08.07.2024
DEKRA Automobil GmbH
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Fachbereich

(nur zusammen gultig mit Seite 1)
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03992024_001_002
Ubersichtsaufnahme des Scherversuches an dem Solar-

modulhalter mit Musterstiick bei maximaler Verformung von
80 mm

03992024_001_004

Ubersichtsaufnahme der Einspannvorrichtung fiir den
Zugversuch an dem Solarmodulhalter mit eingespanntem
Musterstiick

(nur zusammen gultig mit Seite 1)
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03992024_001_011

Bild 3: Ubersichtsaufnahme des Musterstiickes nach dem
Zugversuch bei maximaler Verformung von 50 mm

03992024_001_006

Bild 4: Ubersichtsaufnahme der Einspannvorrichtung fiir den
Druckversuch an dem Solarmodulhalter mit eingespanntem
Musterstiick

(nur zusammen gultig mit Seite 1)
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03992024 _001_008

Bild 5: Ubersichtsaufnahme des Musterstiickes nach dem
Druckversuch bei maximaler Verformung von 70 mm

(nur zusammen gultig mit Seite 1)



